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一、前言

感谢您使用我公司 20K超声波铠装电缆剥线机，为了更好的使用设备，充分发挥设备性能，达到使

用效果，请在使用前详细阅读本使用手册。

 本设备的特点：

 剥线速度快

 操作简便

 对内部电线无损伤

 去粉完全

 适应多种直径铠装电缆

二、用途

该驱动电源是将 220V、50Hz 的市电转换成高频、高功率的强电流，驱动超声波换能器。主要适用于

多种直径线缆剥线工艺。

三、产品组成

收到货以后，打开包装。产品由驱动电源、超声波铠装电缆剥线机主机组成。检查设

备外观（如图 1所示），查看有无破损，检查有无零件松动。若有破损，拍照后立即通知运

输公司。为便于调查，请保管好包装材料，保持原状。

图 1 20K 超声波铠装电缆剥线机

(图片仅供标准式锻造设备主机参考，实物按照实际发货为准)
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本驱动电源的匹配的示意图

图 2 示意图

注：规格和形状改变时，恕不另行通知。

四、技术参数

品名 20K超声波铠装电缆剥线 型号 YPB55-HB
频率 20KHz 电源 v6.3型

Max输出功率 1000W 外形尺寸
主设备：220W×470L×470H
电源：325W×320L×135H

总重量 28Kg

附属设备

1) 控制开关线 1根（含关开按钮）

2) 清洁毛刷 1把

3) 粉尘收集盒 1只

4) 电源线 1根

5) 航插线 1 根
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五、使用前的准备

1. 请确认 POWER开关处于“Ο”位置（如图 3）。

图 3

1. 振动部分的航插座与连接线的Φ30航插头连接可靠以后，旋紧锁紧螺母（见图 11）。

2. 连接线的另一端Φ30航插头与电源正面的航插座连接可靠以后，旋紧锁紧螺母。

控制开关连接线一端Φ16与主设备后面板航插座连接，另一端与电源后面板远程控制连接，连接可靠以

后，旋紧锁紧螺母（见图 5）。

图 5

六、操作方法
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6.1 驱动电源部分（重要）

图 6 开机预显画面

1.确认连接好后按控制面板上的“频率扫描”按键，开始扫描频率，若连接设备的谐振频率在发生器

的追踪范围之内，则会出现如图 7 所示画面，此处是以 35K 数控发生器搜频举例说明。

注意：搜频完成后，频率范围指示条未满格表示搜频正常。若谐振频率不在追踪范围内，则会出现如

图 8 所示警告画面。请按照提示检测设备。

图 7 自动搜频
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图 8 报警显示

2. “音波检测”按键用于对超声波振子进行检测，确定振子是否正常振动。按住不放，振子开始工

作，松开后振子停止工作。

3. “设置/确认”按键可以调节设备延时时间、熔接时间、冷却时间、振落时间以及振幅输入。按

“设置/确认”按键进入如图 9 所示画面，前面板的 “ ”和“ ”用来切换上一个和下一

个选项，“+”和“-”分别增大和减小，您可以根据自己的需求来调节参数大小。

图 9 设定界面

6.2 主设备部分（重要）

1) 调整好气缸上下升降速度，将做过预处理的铠装电缆放入待剥线区域。（见图 12）。

2) 调整夹紧装置，直至接触铠装电缆。铠装电缆折断处不能超过工具头边沿。（见图 12）。

3) 按下控制开关，此时气缸会下降，当工具头接触铠装电缆时会发出金属碰撞的声音，不同粗
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细的铠装电缆需剥线的时间也不同，一般在 1秒钟左右即可看见铠装外壁脱落。如需剥线的

长度较长或较粗时，需要分两次剥线。（在气缸下压接触铠装电缆线时，适当的旋转下铠装电

缆线，可以加速剥线过程）

4) 剥线时，会有粉尘喷射而出，在工作一段时间，主设备工作台面会有粉尘积留，需用毛刷将

粉尘刷至粉尘收集盒。

七、注意事项

7.1.清点各项标准配件及附属配件。

7.2 连上电源插座前先检测电源 POWER开关确认在“O”位。

7.3 将主设备与控制开关、电源及气源相连。（详见使用前准备）

7.4 电源开关打开前，工具头前端不得接触任何物品。

7.5 使用本设备时，请佩戴手套，避免剥线时产生的热量烫伤皮肤。

7.6 无负载开机时，工具头前端不会有发热情况。当带负载作业时，工具头前端温度会上升。

发振停止后，工具头的前端及铠装电缆线较热，切勿用手直接触碰。在高温环境，设备

连续工作的情况下，为了避免过度发热，请通压缩空气冷却振动部件。

图 10

本设备在使用前，先确认气缸是否抬升。（是否已打开气源）在正式剥线前，需确认气缸上升、下降

速度是否合适。可以先将振动部件航插线拔下，打开电源开关，闭合控制开关，此时气缸会带动振

动部件上下运动。可通过调节调压阀，控制上下升降速度。（图 11）
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图 11

1. 本设备在剥线前，需将电缆线预处理，可通过管子切割刀或切割片将需要剥除的部分切割一个缺

口，然后通过附属设备折线板进行折断，再进行剥线。这样可加快剥线速度，提高剥线的质量，

还能避免未剥线端的矿物粉尘损失。（图 12）

图 12

1. 剥线前需将设备进行调谐。 （具体操作详见电源部分使用说明）

2. 剥线时，请将手放置下挡块以外，避免工具头下压时，压上手指。（图 13）

图 13

1. 连续使用时，若发现电缆线无法被剥离，振动声音异常等，请进行调谐（具体操作见电源操作部

分说明），如调谐正常后故障仍存在，请将工具头前端用压缩空气进行冷却至常温后使用。若短时

间内使用就会出现异常状况，请联系售后人员。

2. 切勿靠近有大电力熔接机放置的地方使用本设备。

3. 切勿在震动的工作台上使用本设备。

4. 靠近无线短波等接收器，设备工作中有异常声音时，请将它移开。
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5. 若靠近辐射电器机械附近使用本设备时，需用屏蔽线，否则会干扰本设备频率输出的信号，从而

导致切割刀工作时不稳定。

6. 因为剥线时，矿物粉尘会随着振动喷射而出，所以工作时请远离风大的场所。

八、工作环境

1. 使用环境：室内使用；

2. 湿度：≤85%RH；

3. 周边环境温度：0℃—40℃；

4. 使用空间：周围物体与设备距离不得小于 150mm，与散热口不得小于 200mm。

注意：使用时不可移动发生器机箱，直接插拔电源或航空插头。若听到任何异响或指示异常（发生器报

警），请立即先关掉电源，再查找故障原因，否则极易损坏机器或引发事故。

九、常见故障说明

故障 确认事项 原因 解决方法

不
能
使
用

电源开关调至

“┃”后，电

源指示灯不亮

电源插头松脱 重新上电

电源线断

自行更换/联系售后电源开关接触不良

保险丝坏或未接

电源指示灯

亮，且运行指

示灯也亮

超声波航插头未与航插座连接 将航空插头完全旋紧

航插线断裂 联系售后

气缸无反应（未打开气源） 打开气源 /联系售后

振幅过小无法剥线 调大振幅/联系售后

空载时，声音异常 重新搜频/联系售后

运行指示灯不

亮
控制开关接触不良 联系售后

注：当出现报警情况时，需按下液晶屏上“报警复位”按钮，设备将重新复位，此时按

下“检测音波”按钮，设备将重新进入搜频工作状态
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